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ｌｹｦｴﾮ＠Система＠контроля



ЗАЧЕМ＠ИСПОЛЬЗОВАТЬ＠ИМПУЛЬСНЫЙ＠ВИХРЕТОК

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Технология＠электромагнитного＠контроля＠используется＠для＠
обнаружения＠дефектов＠и＠коррозии＠в＠ферромагнитных＠
материалахＮ

Обеспечивает＠измерение＠относительной＠толщины＠стенки＠
посредством＠отрываＺ

▪＠Неметаллическая＠защита＠труб
ＨбетонＬ＠композитные＠покрытияＬ＠покрытия＠и＠тＮ＠дＮＩ＠▪＠
Внешний＠продукт＠коррозии
▪＠Коррозия＠под＠изоляцией＠ＨｃｕｉＩ
▪＠Морской＠рост

ｐｅｃ＠ﾗ＠универсальное＠решение＠для＠контроляＡ

Corrosion scab CUI

Coating & wrapping



ЗАЧЕМ＠ИСПОЛЬЗОВАТЬ＠ИМПУЛЬСНЫЙ＠ВИХРЕТОК

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

ｃｕｉ＠ＭКоррозия＠под＠изоляцией
ｐｅｃ＠проводит＠контроль＠через＠изолированные＠конструкцииＬ＠
защищенные＠или＠не＠защищенные＠погодным＠кожухом

▪Поддерживает＠защитные＠кожухи＠из＠алюминияＬ＠нержавеющей＠или＠
оцинкованной＠сталиＮ
▪Контроль＠с＠толщиной＠стенки＠до＠ＱＰＰ＠мм＠ＨＴ＠дюймаＩ
▪Поддерживает＠отрывＯизоляциюＯпокрытие＠толщиной＠до＠ＳＰＰ＠мм＠
ＨＱＲ＠дюймовＩ

ｅ､､ｹｦｩ＠ｔ･｣ｨｮｯｬｯｧｩ･ｳ＠с＠гордостью＠предлагает＠первое＠стандартное＠
решение＠ с＠ импульсной＠ вихретоковой＠ решеткой＠ ＨｐｅｃａＩＬ＠
предназначенное＠для＠повышения＠производительности＠контроля＠
для＠приложений＠ｃｕｉ＠и＠ｃｕｆＡ



ЗАЧЕМ＠ИСПОЛЬЗОВАТЬ＠ИМПУЛЬСНЫЙ＠ВИХРЕТОК

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Струпья＠и＠волдыри
ｐｅｃ＠измеряет＠оставшуюся＠толщину＠проводящего＠
материалаＬ＠а＠не＠слой＠продуктов＠коррозииＮ



ЗАЧЕМ＠ИСПОЛЬЗОВАТЬ＠ИМПУЛЬСНЫЙ＠ВИХРЕТОК

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

ｃｕｆ＠Ｍ＠Коррозия＠под＠огнезащитой＠и＠бетоном

ｐｅｃ＠измеряет＠оставшуюся＠толщину＠стенки＠через＠бетонＬ＠полимерное＠
покрытиеＬ＠металлическую＠сетку＠и＠арматурный＠стержень

ｆａｃ＠ﾗ＠коррозияＬ＠ускоренная＠потоком

ｐｅｃ＠подходит＠для＠измерения＠коррозии＠в＠отводах



ЗАЧЕМ＠ИСПОЛЬЗОВАТЬ＠ИМПУЛЬСНЫЙ＠ВИХРЕТОК

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Контроль＠чугуна

Распределительные＠сети＠водоснабжения＠и＠водоотведения

Подводное＠применение

Под＠водой＠и＠в＠зоне＠разбрызгиванияＬ＠над＠морской＠растительностьюＬ＠композитной＠пленкой＠и＠

коррозионными＠материаламиＮ＠

Инспекции＠с＠ограниченным＠доступомＮ

Рядом＠с＠опорамиＬ＠клапанамиＬ＠металлическими＠конструкциямиＬ＠такими＠как＠патрубкиＬ＠фланцыＬ＠

опоры＠для＠труб



ｐｅｃ＠ПРИНЦИП＠РАБОТЫ



PEC ПРИНЦИП＠РАБОТЫ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



PEC Принцип＠работы

Отпечаток＠представляет＠собой＠площадь＠поверхностиＬ＠видимую＠преобразователемＮ

Ｍ＠Используется＠для＠установки＠разрешения＠сетки＠сканированияＬ＠необходимого＠для＠обнаружения＠
наименьшего＠обнаруживаемого＠дефектаＮ
Ｍ＠Минимальный＠обнаруживаемый＠размер＠дефекта＠зависит＠от＠размера＠занимаемой＠площади

☎�✁✂✄�✆✄ посадочного＠места＠изменяется＠приＺ

▪＠Размер＠зонда
▪＠Толщина＠отрыва＠или＠покрытияＯизоляции
▪＠Толщина＠стенки＠компонента
▪＠Диаметр＠проверяемой＠трубы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Расчет＠зоны＠охвата＠ﾗ＠определите＠площадь＠охвата＠выбранного＠ПЭП＠с＠помощьюＺ𝐹𝑃 ≈ 0.65×𝐿𝑂+ FP0:

Где Ｚ＠

ｌｏＺ＠Отрыв＠ＨизоляцияＬ＠атмосферостойкая＠оболочкаＬ＠толщина＠покрытияＩ

ｆｐＰＺ＠Отпечаток＠при＠отрыве＠］＠Ｐ

Для＠каждого＠датчика＠ｆｐＰＺ

▪ ｐｅｃａＭＶｃｈＭｍｅｄ＠］＠ＴＶ＠ｭｭ＠ＨＱＮＸ＠ｩｮＩ

▪ ｐｅｃＭＰＲＵＺ＠ｆｐＰ＠］＠ＳＵ＠ｭｭ＠ＨＱＮＳＸ＠ｩｮＩ

▪ ｐｅｃＭＰＸＹＺ＠ｆｐＰ＠］＠ＶＲ＠ｭｭ＠ＨＲＮＴＴ＠ｩｮＩ

▪ ｐｅｃＭＱＵＲＺ＠ｆｐＰ＠］＠ＱＰＰ＠ｭｭ＠ＨＳＮＹＴ＠ｩｮＩ



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Наименьший＠обнаруживаемый＠дефект
Наименьший＠обнаруживаемый＠объем＠дефекта＠＾＠ＱＵ＠Ｅ＠от＠объема＠отпечатка
Дефекты＠меньшего＠диаметра＠могут＠быть＠обнаруженыＬ＠если＠увеличить＠глубинуＬ＠чтобы＠сохранить＠минимальное＠соотношение＠
объема＠ＱＵＥ＠с＠площадью＠основанияＮ

ПримерＺ＠ｐｅｃＭＰＸＹＭｇＲ＠ｰｲｯ｢･＠Ｋ＠ＵＰＮＸ＠ｭｭ＠ＨＲ＠ｩｮＩ＠изоляциейＬ＠ｆｐ＠примерноＮ＠ＹＵ＠ｭｭ＠ＨＳＮＷＵ＠ｩｮＩ



ТАБЛИЦА＠ВЫБОРА＠ДАТЧИКОВ＠ｌｙｆ ｔﾮ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



✝✞✟✠✡✠✞☛☛☞✌ ✟☛✍✎✌☛✠✏

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



МИНИМАЛЬНЫЙ＠ОБНАРУЖИВАЕМЫЙ＠ДИАМЕТР＠ДЕ✑ЕКТА＠НА＠КОНКРЕТНОЙ＠ГЛУБИНЕ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

✒✓✔✕✖✗✘ усреднения

ﾁ＠Зона＠охвата＠определяется＠как＠площадьＬ＠ограниченная＠
изолинией＠на＠уровне＠ＵＰ＠Ｅ＠магнитуды＠магнитного＠поля＠ｂＮ
ﾁ＠Область＠усреднения＠ﾗ＠это＠вся＠областьＬ＠влияющая＠на＠сигналＮ
ﾁ＠Его＠диаметр＠соответствует＠примерно＠ＱＬＸ＠ￗ＠ｆｐＮ

Дефект＠размером＠меньше＠площади＠усреднения＠Ｈдиаметр＠］
ＱＬＸ＠ￗ＠ｆｐＩ＠не＠соответствует＠размеру

–6 dB
(50%)

Диаметр＠отпечатка

Диаметр＠зоны＠усреднения

Типичная＠двухмерная＠форма＠отпечатка
датчика＠на＠плоской＠поверхностиＮ

Стальной＠лист＠толщиной＠ＰＬＵ＠дюймаＬ＠
изоляция＠Ｒ＠дюйма



Усредненное  WT Усредненное WT

PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

✙✚✛✜✢✛✣ измерения＠средней＠толщины＠стенки

ﾁ＠Дефект＠большеＬ＠чем＠площадь＠усреднения＠］＠точность＠размера＠ＫＯＭ＠ＱＰＥ
ﾁ＠Дефект＠меньше＠площади＠усреднения＠］＠занижение＠размера

Более＠толстые＠стенки＠вокруг＠индикации＠влияют＠на＠расчет＠усредненияＮ

Занижение＠дефектаХорошая＠точность＠размеров



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

ｌｹｦｴ＠использует＠инструмент＠определения＠размера＠с＠компенсированной＠толщиной＠стенки＠ＨｃｗｔＩ＠для＠
предотвращения＠эффекта＠занижения＠размера＠ｐｅｃＮ

ﾁ＠Изоляция＠вклада＠дефекта
ﾁ＠Рассчитать＠компенсированное＠значение＠толщины＠стенки
ﾁ＠Возвращает＠точность＠определения＠размера＠дефекта＠меньше＠площади＠усреднения＠датчика＠до＠ＫＯＭ＠ＱＰ＠ＥＮ

Average WT

Занижение＠дефекта



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

ｌｹｦｴ＠допускает＠изменения＠отрыва＠ＫＯ✤ ＵＰ＠Ｅ＠от＠точки＠калибровкиＮ

Калибровка＠
на＠ＵＰ＠мм＠
ＨＲ＠дюймаＩ
изоляция

Допустимы＠отклонения＠до＠ＲＵ＠мм＠ＨＱ＠
дюймＩ＠До＠ＷＵ＠мм＠ＨＳ＠дюймаＩ

75 mm (3 in)

25 mm (1 in)



PEC Принцип＠работы

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Ограничения＠технологииＺ

ﾁ＠Инструмент＠скринингаＬ＠измерение＠относительно＠области＠калибровки
ﾁ＠Невозможно＠различить＠дефекты＠на＠ближней＠и＠дальней＠стороне
ﾁ＠Невозможно＠обнаружить＠мелкие＠питтинги

ﾁ＠Занижение＠размеров＠дефектов＠меньше＠средней＠площади＠датчика
Но＠для＠большей＠точности＠измерения＠используется＠инструмент＠измерения＠с＠компенсированной＠
толщиной＠стенки＠ＨｃｗｔＩＮ

ﾁ＠Краевой＠эффект＠вблизи＠металлических＠конструкций
Но＠инструмент＠определения＠размера＠с＠компенсацией＠толщины＠стенки＠ＨｃｗｔＩ＠используется＠для＠
компенсации＠электромагнитного＠вклада＠массＬ＠таких＠как＠фланецＬ＠что＠приводит＠к＠более＠точному＠
определению＠размера＠дефектаＮ

ﾁ＠Невозможно＠обнаружить＠сквозные＠дефекты



✥✦✧★✩✪✫✬✦★✭



LYFT®

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

✮✯✰✱✯✲✳✴✵ портативнаяＬ＠прочная＠и＠надежная＠электроника
ﾁ＠✶✷✸✹ данных＠до＠ＱＵ＠точекＯс
ﾁ＠Скорость＠динамического＠сканирования＠до＠ＷＵ＠ммＯс＠ＨＳ＠дюймаＯсＩ
ﾁ＠МгновенноеＬ＠менее＠Ｑ＠секＮ＠ＨтипичнаяＩ＠скорость＠сканирования＠с＠
отображением＠сетки

Проверено＠на＠практикеＬ＠мировой＠эталон＠для＠ｐｅｃＡ
ﾁ＠Высококачественный＠мультисенсорный＠экран
ﾁ＠Прочный＠корпус＠с＠классом＠защиты＠ｉｐＶＵＮ
ﾁ＠Ｔ＠точки＠крепления＠для＠ремней＠и＠веревочного＠доступа
ﾁ＠Работает＠от＠батареи
ﾁ＠Клавиатура＠быстрого＠доступа
ﾁ＠Мощные＠возможности＠подключения＠ｗｉｆｉＬ＠ｂｬｵ･ｴｯｯｴｨ＠и＠ｕｓｂ
ﾁ＠Обновление＠программного＠обеспечения＠прибора＠через＠ｗｉｆｉ



LYFT PRO 

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

✺✻✼✽✾✿ программного＠обеспечения＠для＠настольных＠ПКＬ＠обеспечивающий＠расширенный＠анализ＠данных＠ｌｹｦｴﾮ＠и＠
преимущества＠более＠крупного＠формата＠данных
ﾁ＠Подключение＠к＠устройствам＠ｌｹｦｴ＠по＠ｗｩＭｆｩ＠для＠быстрой＠передачи＠данных
ﾁ＠Тот＠же＠графический＠пользовательский＠интерфейсＬ＠что＠и＠у＠программного＠обеспечения＠ｌｹｦｴＮ
ﾁ＠Легкость＠в＠обучении
ﾁ＠Дополнительные＠расширенные＠инструменты＠анализа＠данных



SURFACEPRO 3D

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

❀❁❂❃❁❄❅❅❆❂❇ обеспечение＠для＠представления＠Ｓｄ❈
данных＠и＠составления＠отчетов

ﾁ＠Автоматическое＠создание＠ＳｄＭкомпонентов
ﾁ＠Автоматическое＠сшивание＠ｃＭскана＠посредством＠
импорта＠данных
ﾁ＠Возможность＠ручного＠создания＠ＳｄＭкомпонентов
ﾁ＠Составление＠изображенийＬ＠параметров＠контроля＠и＠
таблиц＠дефектов＠в＠окончательных＠отчетах
ﾁ＠Шаблоны＠отчетов＠с＠автоматически＠обновляемыми＠
информационными＠полямиＮ
ﾁ＠Динамический＠пользовательский＠интерфейс



❉❊❋●❍■❏❑▲▼ ◆❉❖P◗❘❙❚❙◆▲▼ МАТРИЧНЫЙ＠ДАТЧИК＠ＨｐｅｃａＩ

Максимальная＠производительность＠контроляＡ

ﾁ＠ Покрытие＠за＠один＠проход＠ＴＵＷ＠мм＠ＨＱＸ＠дюймовＩ
ﾁ＠Встроенный＠запорный＠механизм＠для＠регулировки＠наружного＠диаметра＠трубы＠от＠ＱＵＲ＠мм＠ＨＶ＠дюймовＩＬ＠

включая＠изоляциюＬ＠до＠плоской＠поверхностиＮ
ﾁ＠Подпружиненные＠колеса＠для＠плавного＠захвата＠пряжек＠и＠неровных＠поверхностейＮ
ﾁ＠Сводит＠к＠минимуму＠время＠создания＠сетки＠для＠более＠быстрой＠подготовки＠к＠проверке＠с＠помощью＠

инструмента＠ｇｲｩ､Ｍ｡ｳＭｵＭｧｯﾙＮ
ﾁ＠Имеет＠низкий＠профильＺ＠высота＠ＶＲ＠мм＠ＨＲＬＴ＠дюймаＩＮ
ﾁ＠Осматривает＠до

ＲＵ＠ｭｭ＠ＨＱ＠ｩｮＩ＠толщина＠материала

ＱＰＲ＠ｭｭ＠ＨＴ＠ｩｮＩ＠изоляция＠Ｏ＠отрыв

Ｑ＠ｭｭ＠ＨＰＮＰＴ＠ｩｮＩ＠алюминиевый＠слой

ＱＮＵ＠ｭｭ＠ＨＰＮＰＶ＠ｩｮＩ＠слой＠из＠нержавеющей＠стали

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



❯❱❲❳❨❩❬❭❪❫ ❴❯❵❛❜❝❞❡❞❴❪❫ МАТРИЧНЫЙ＠ДАТЧИК＠ＨｐｅｃａＩ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

Аксессуары

ﾁ＠Пристегивающиеся＠ручки
ﾁ＠Высокоточный＠съемный＠энкодер
ﾁ＠Инструмент＠ｇｲｩ､Ｍ｡ｳＭｵＭｧｯﾙＬ＠минимизирующий＠время＠создания＠сетки＠для＠более＠быстрой＠
подготовки
ﾁ＠Ремни＠и＠крепления＠для＠крепления＠зонда＠к＠трубам＠диаметром＠до＠ＱＰＱＶ＠мм＠ＨＴＰ＠дюймовＩＮ
ﾁ＠Встроенный＠пульт＠дистанционного＠управления＠на＠датчике
ﾁ＠Удлинитель



ОДНОЭЛЕМЕНТНЫЕ＠ДАТЧИКИ

Три＠размера＠для＠покрытия＠различных＠диапазонов＠отрыва＠и＠толщины

▪ ❢о＠ＱＰＰ＠ｭｭ＠ＨＴ＠ｩｮＩ＠ｗｔ

▪ До＠ＳＰＰ＠ｭｭ＠ＨＱＲ＠ｩｮＩ＠Изоляция

Встроенный＠пульт＠дистанционного＠управления＠на＠датчике

Аксессуары

▪＠＠Универсальный＠прикрепляемый＠энкодер
▪＠＠Удлинитель＠Ｈдлина＠ＴＬＶ＠м＠Ｏ＠ＱＵ＠футовＩ
▪＠＠Удлинительный＠кабель
▪＠＠Пристегивающаяся＠ручка
▪＠＠Протектор＠для＠преобразователя

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ДАТЧИК＠ДНИЩА＠РЕЗЕРВУАРА

Эксплуатационный＠контроль＠кольцевых＠колец＠резервуаров＠сверхтонким＠датчиком＠из＠титанового＠
сплава

▪＠❣❤✐❥❦❧♠♥♦♠✐ титановое＠лезвие＠толщиной＠ＴＬＸ＠мм＠ＨＰＬＲ＠дюймаＩ
▪＠Встроенные＠пульты＠дистанционного＠управления＠Ｈуправление＠одним＠человекомＩ
▪＠Встроенная＠прочная＠линейка＠с＠травлением
▪＠Чувствительность＠однонаправленного＠зонда
▪＠Боковые＠и＠передние＠точки＠крепления＠для＠добавления＠внешнего＠энкодера

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ДАТЧИК＠ЗОНЫ＠БРЫЗГ

Предназначен＠для＠обнаружения＠коррозии＠прямо＠над＠и＠под＠средним＠уровнем＠воды＠на＠морских＠нефтегазовых＠платформахＮ

▪Прочная конструкция, водонепроницаемость до 15 м (ＴＹ,2 фута)

▪Режим отображения сетки
▪Сверхмощный кабель длиной 25 м (Ｘ2 фута).

▪Толщина опорных стен до 75 мм (3 дюйма)

▪Изоляция или морская растительность до 200 мм (Ｘ дюймов).

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПОДВОДНЫЕ＠ ДАТЧИКИ

♣qrst✉✈t✉✇rt для＠обнаружения＠коррозии＠под＠водой＠с＠помощью＠верхнего＠строения＠и＠удлинительного＠кабеля＠ｌｹｦｴﾮＬ＠который＠
полезен＠для＠морских＠райзеровＬ＠причальных＠свайＬ＠кессоновＬ＠подводных＠систем＠трубопроводов＠и＠осмотра＠проводниковＮ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов

ﾁ＠Прочная＠конструкцияＬ＠водонепроницаемость＠до＠ＱＰＰ＠м＠ＨＳＳＰ＠футовＩ
ﾁ＠Режим＠отображения＠сетки
ﾁ＠Поддерживает＠толщину＠стен＠до＠ＷＵＯＱＰＰ＠мм＠ＨＳＯＴ＠дюймаＩ
ﾁ＠Поддерживает＠изоляцию＠или＠морской＠рост＠до＠ＲＰＰＯＳＰＰ＠мм＠ＨＸＯＱＲ＠дюймовＩ
ﾁ＠Встроенные＠светодиоды＠состояния＠для＠лучшей＠синхронизации＠с＠командой＠
наверху
ﾁ＠Удлинительные＠кабели＠до＠ＵＰ＠и＠ＱＰＰ＠метров



ДАТЧИК＠ИЗ＠ОЦИНКОВАННОЙ＠СТАЛИ

①②②③④⑤ ﾖ＠ первый＠ производитель＠ на＠ рынкеＬ＠ предлагающий＠ комплексное＠
решение＠ｐｅｃ＠для＠обнаружения＠ｃｕｉ＠на＠облицовке＠из＠оцинкованной＠сталиＡ＠
Специализированный＠ датчик＠ ｇｓＬ＠ на＠ который＠ подана＠ заявка＠ на＠ патентＬ＠
предназначен＠дляＺ

▪＠Улучшить＠проникновение＠сигнала＠и＠соотношение＠сигналＯшумＮ
▪＠Уменьшить＠площадь＠зонда
▪＠Улучшить＠возможности＠обнаружения＠и＠точность＠определения＠размеровＮ
▪＠Режим＠отображения＠сеткиＮ
▪＠Поддерживает＠толщину＠стенки＠до＠ＳＸ＠мм＠ＨＱＬＵ＠дюймаＩＮ
▪＠Поддерживает＠изоляцию＠толщиной＠до＠ＱＵＲ＠мм＠ＨＶ＠дюймовＩＮ
▪＠Поддерживает＠защиту＠от＠атмосферных＠воздействий＠из＠оцинкованной＠
стали＠толщиной＠до＠Ｑ＠мм＠ＨＰＬＰＴ＠дюймаＩＮ＠

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



⑥⑦⑧⑨⑩❶❷⑧❸❹❺❻

использования＠
технологии＠ｐｅｃ



❼❽❾❿➀➁➂❾➃➄➅➆＠ｐｅｃ

▪＠➇➈➉➊➋➌➍ производительность＠благодаря＠массивной＠технологии＠и＠
динамическому＠режиму＠высокого＠разрешенияＮ
▪＠Обеспечивает＠измерение＠относительной＠толщины＠стенки＠посредством＠
отрыва
▪＠Проверяет＠различные＠типы＠покрытийＯизоляции
▪＠Не＠зависит＠от＠подготовки＠поверхности
▪＠Обнаруживает＠коррозию＠по＠наружному＠и＠внутреннему＠диаметру
▪＠Проверки＠в＠процессе＠эксплуатацииＬ＠нет＠необходимости＠снимать＠изоляцию
▪＠БезопасностьＬ＠отсутствие＠опасности

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПРЕИМУЩЕСТВА＠ｌｙｆｔﾮ＠ДЛЯ＠ПРОВЕРОК＠ｐｅｃ  

Eddyfi Technologies гордится＠темＬ＠что＠является＠первым＠
производителемＬ＠предлагающим＠стандартное＠решение＠с＠
импульсной＠вихретоковой＠решеткой＠ＨｐｅｃａＩＡ

Датчик ＠ｐｅｃａＺ
▪＠Обеспечивает＠проход＠за＠один＠раз＠с＠покрытием＠шириной＠ＴＵＷ＠мм＠ＨＱＸ＠

дюймовＩＮ
▪＠Сводит＠к＠минимуму＠время＠построения＠сетки＠с＠ｇｲｩ､Ｍ｡ｳＭｵＭｧｯﾙＮ
▪＠Повышает＠общую＠производительность＠инспекции＠до＠
ＱＰ＠раз＠по＠сравнению＠с＠инспекциями＠с＠одноэлементным＠
ｐｅｃＮ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПРЕИМУЩЕСТВА＠ｌｙｆｔﾮ＠ДЛЯ＠ПРОВЕРОК＠ｐｅｃ  

Доступны＠сеточные＠и＠закодированные＠динамические＠режимы＠с＠
матричными＠и＠одноэлементными＠датчикамиＮ
➎➏ Режим＠отображения＠сетки

▪＠Обычно＠＼Ｑ＠с＠на＠выборку
▪＠Чрезвычайно＠универсальный

＠ｂＩ＠Динамический＠режим＠ﾗ＠уникальный＠для＠ｌｹｦｴﾮ
▪＠Скорость＠датчика＠до＠ＷＵ＠ммＯс＠ＨＳ＠дюймаＯсＩ
▪＠Более＠высокое＠разрешение
▪＠Лучшее＠обнаружение＠мелких＠дефектов＠в＠динамическом＠
режиме

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПРЕИМУЩЕСТВА＠ｌｙｆｔﾮ＠ДЛЯ＠ПРОВЕРОК＠ｐｅｃ  

➐➑➒➓➔→➒➣↔↕➙➛→➜ настройка＠ｓｭ｡ｲｴｐｕｌｓｅﾙ＠ﾗ＠уникальная＠функция＠ｌｹｦｴﾮ

▪＠Надежные＠измеренияＬ＠несмотря＠на＠вариации＠отрываＬ＠нахлесты＠погодостойкой＠оболочкиＬ＠хомуты＠и＠коррозионные＠
коррозионные＠струпья＠
▪＠Гарантия＠чувствительности＠по＠всей＠толщине＠Ｈобнаружение＠дефектов＠по＠внешнему＠и＠внутреннему＠диаметруＩ
▪＠Сводит＠к＠минимуму＠зависимость＠оператора

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПРЕИМУЩЕСТВА＠ｌｙｆｔﾮ＠ДЛЯ＠ПРОВЕРОК＠ｐｅｃ

➝➞➟➠➡➢➤➥➞➠ определения＠размера＠ｃｗｔ＠ﾗ＠уникальный＠для＠ｌｹｦｴﾮ

Инструмент＠для＠измерения＠компенсированной＠толщины＠стенки＠ＨｃｗｔＩ＠обеспечивает＠более＠точное＠измерение＠
минимальной＠ｗｔ＠для＠дефектовＬ＠размер＠которых＠меньше＠площади＠усреднения＠датчикаＮ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



ПР Е И М У Щ Е С Т➦➧＠➨➩➫➭➯＠Д Л Я ＠П Р О➦Е Р О К ＠➲➳➵  

➸➺➻➼➽➾➚➪➺➼ определения＠размера＠ｃｗｔ＠ﾗ＠уникальный＠для＠ｌｹｦｴﾮ

CWT ➶➹➘➘➴ ➷➬➮➹➬➱✃➬❐➴❒ определять＠размеры＠коррозии＠вблизи＠массивных＠металлических＠препятствийＬ＠таких＠как＠
фланцыＬ＠путем＠активной＠компенсации＠их＠электромагнитного＠вкладаＬ＠что＠приводит＠к＠более＠точному＠определению＠
размеров＠дефектовＮ

ｌｹｦｴ＠Ｍ новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



❮❰ÏÐÑÏÒ Ó ÔÕÕÒÖ×ÓØÑÏÒ ОБУЧЕНИЕ

ÙÚÛÜÝÞÜßÝ смешанные＠курсы＠электронного＠обученияＬ＠гибкий＠дистанционный＠онлайнＭ

курс＠в＠сочетании＠с＠практическим＠личным＠обучением＠

Сертификация＠доступна＠в＠офисе＠ｅ､､ｹｦｩ＠или＠у＠клиента

àáâã ä новое＠изобретение＠｣＠использованием＠импульсных＠вихревых＠токов



PECA PROBE VIDEO

Lyft - Pulsed Eddy Current Reinvented




